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1 BEZPIECZENSTWO | PRZEPISY BHP

Petna odpowiedzialnos¢ za bezpieczenstwo personelu pracujgcego na oraz w poblizu
systemu spoczywa na uzytkowniku urzgdzen spawalniczych firmy ESAB.

Wszystkie srodki bezpieczenstwa muszg spetnia¢ wymagania wszystkich zarzadzen i
obowigzujgcych przepisdow prawnych, ktére majg zastosowanie w przypadku aktualnego typu
urzgdzenia -zaréwno pod wzgledem zagrozen, jak i poziomu ryzyka zwigzanych z obstugg
dowolnego systemu spawania.

Tresé niniejszych zalecen nalezy traktowac jako uzupetnienie standardowych przepiséw
BHP, majacych zastosowanie w miejscu pracy.

1. Wszystkie czynnosci muszg byé
o wykonywane zgodnie z instrukcjami
o wykonywane przez przeszkolonych pracownikéw

Nieprawidtowa obstuga moze spowodowac powstanie odbiegajgcej od normy sytuacji
i doprowadzi¢ do odniesienia obrazen przez operatora i/lub uszkodzenia urzgdzenia.
2. Wszystkie osoby pracujace na stanowisku spawania muszg by¢ zapoznane z:
Obstugg urzadzenia
Dziataniem urzadzenia
Lokalizacjg wytgcznikow awaryjnych
Obowigzujgcymi zasadami BHP

o O O O

Dla utatwienia, wszystkie wigczniki, przyciski oraz potencjometry posiadajg drukowang
etykietke lub symbol, zawierajgce wyrazng informacje o ich prawidtowym
zastosowaniu i dziataniu.
3. Operator musi sprawdzi¢
o przed przystgpieniem do obstugi urzadzenia, czy w obrebie obszaru roboczego
nie przebywajg osoby niepowotane
o podczas obstugi wozka i suportow, czy w obrebie strefy zagrozenia nie
przebywajg osoby niepowotane. Zawsze nalezy pamietaé o obszarze z tytu
wozka, ktérego nie widaé ze sterownika!
4. Obszar roboczy musi byc¢:
o wolny od cze$ci maszyn, narzedzi i innych materiatéw, ktére mogg przeszkadzacé
operatorowi.
o zaprojektowany w sposéb, ktory bedzie spetniat wymagania dotyczace
nieograniczonego dostepu do wytgcznikow awaryjnych wozka spawalniczego.
5. Odziez ochronna i wyposazenie ochrony osobistej BHP
o Zawsze nalezy uzywac¢ odpowiednich srodkéw ochrony osobistej takich, jak:
okulary spawalnicze lub tarcza spawacza, odziez niepalna, rekawice ochronne.
o Nie wolno nosi¢ luznych elementéw odziezy, jak paski, bransoletki, itp., ktore
mogtyby zosta¢ pochwycone przez urzgdzenia. W tym przypadku nalezy
pamietac, ze pierscionki i sygnety sg rowniez niebezpieczne: mogg spowodowac
oderwanie.
6. W specjalnie oznaczonych miejscach powinny znajdowac sie wymagane gasnice
ppozZ.
o Podtoga i czesci maszyn powinny by¢ wolne od materiatéw palnych, jak resztki
oleju, szmaty, itp.
o Nalezy pamietaé, ze rozpryski spawalnicze mogg przyczynic¢ sie do powstania
pozaru i oparzen.
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7. Czesci czynne majg zwykle ograniczone zabezpieczenie

o Nie wolno otwierac sterownikow ani skrzynek przytgczeniowych w trakcie
obstugi urzgdzenia lub, gdy do urzadzenia jest podtgczone zasilanie.

o Powyzej wymienione skrzynki mozna otwierac tylko za pomocga klucza lub
narzedzia

o Sprawdzi¢, czy zalecane przytgcza masujgce sg prawidtiowo podtaczone.

o Prace przy urzadzeniach elektrycznych moga by¢ wykonywane wytacznie
przez uprawnionych pracownikow.

8. Konserwacja

o Nie wolno wykonywaé smarowania ani czynnosci konserwacyjnych w trakcie
pracy urzadzenia.

o Procedury recznej obstugi zespotow hydraulicznych i pneumatycznych moga
by¢é wykonywane wytgcznie po wczesniejszej dekompresji systemu.

9. Dziatanie wszystkich urzadzen awaryjnych i wyposazenia bezpieczenstwa
nalezy sprawdza¢ codziennie oraz kazdorazowo po wykonaniu jakichkolwiek
czynnosci przy urzadzeniu.

W przypadku nieprawidtowych funkcji lub sygnatéw, przed przystgpieniem do zwykiej
obstugi stupowysiegnika nalezy zidentyfikowac i usunac ich przyczyne.
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OSTRZEZENIE!

Spawanie i ciecie plazmowe moze stwarza¢ zagrozenie dla operatora i innych osob.
Podczas spawania lub ciecia nalezy stosowa¢ odpowiednie srodki ostroznosci.
Poprosi¢ pracodawce o przepisy BHP, ktére powinny by¢ oparte na danych
producenta, dotyczagcych zagrozeh.

PORAZENIE PRADEM ELEKTRYCZNYM — Moze skutkowa¢ $miercig

* Przeprowadzi¢ montaz i uziemienie urzgdzenia spawalniczego zgodnie z
odpowiednimi normami

* Nie dotykac elementow pod napieciem ani elektrod odstonietg skérg, w mokrych
rekawicach lub w mokrej odziezy

+ Odizolowac sie od ziemi i przedmiotu obrabianego

* Upewni¢ sie, ze stanowisko pracy jest bezpieczne

GAZY | OPARY — Moga by¢ szkodliwe dla zdrowia

* Trzymac gtowe z dala od oparow
+ Stosowa¢ wentylacje, odprowadzanie przy tuku lub obydwa zabezpieczenia,
usuwajgc opary i gazy ze strefy oddychania i miejsca pracy

PROMIENIOWANIE LUKU — Moze powodowac obrazenia oczu i poparzenia skory

» Chroni¢ oczy i ciato. Stosowaé odpowiednig maske spawalniczg i szkta filtrujgce
oraz nosic¢ odziez ochronng

» Chroni¢ osoby znajdujgce sie w poblizu, stosujgc odpowiednie ekrany lub
zastony

ZAGROZENIE POZAREM

+ Iskry (rozpryski) mogg spowodowac pozar. Dopilnowac, aby w poblizu nie byto
zadnych materiatow tatwopalnych

HALAS — Nadmierny hatas moze uszkodzi¢ stuch

» Chroni¢ uszy. Stosowac ochraniacze uszu lub inne zabezpieczenie stuchu.
Chroni¢ uszy. Stosowac ochraniacze uszu lub inne zabezpieczenie stuchu
» Ostrzega¢ osoby znajdujgce sie w poblizu o zagrozeniu

WADLIWE DZIALANIE — W razie nieprawidtowego dziatania poprosi¢ o pomoc
fachowca.

Przed przystgpieniem do montazu lub eksploatacji nalezy przeczytac ze
zrozumieniem instrukcje obstugi.

CHRON SIEBIE | INNYCH!
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21 Wprowadzenie

FFRS Basic/Super to kompletny uktad obiegu topnika do stosowania w ciggtym spawaniu
tukiem krytym.

Uktad topnika jest zasilany sprezonym powietrzem i moze odzyskiwa¢ nadmiar topnika
bezposrednio za punktem spawania, zawracajgc go do ukfadu, zastepujgc jednoczesnie
zuzyty topnik poprzez podawanie topnika ze zbiornika topnika do leja samowytadowczego
topnika.

ﬁ OSTRZEZENIE!

Wszyscy pracownicy, ktérzy pracujg przy urzgdzeniu, musza w petni zaznajomic sie
z informacjami na temat bezpieczenstwa, podanymi w instrukcji obstugi urzgdzenia
oraz w instrukcji obstugi dotaczonych podzespotéw.

UWAGA!

llustracje i zdjecia zamieszczone w niniejszej dokumentacji stuzg tylko do celéw
informacyjnych i moga sie nieznacznie rézni¢ od danego urzgdzenia.

211 Symbole w instrukcjach obstugi

ﬁ OSTRZEZENIE!

,Ostrzezenie” oznacza potencjalne zagrozenia, ktére mogg skutkowac odniesieniem
obrazen ciata lub $miercia.

n PRZESTROGA!

.Przestroga” oznacza zagrozenia, ktére mogg skutkowac odniesieniem niewielkich
obrazenh ciata lub uszkodzeniem urzgdzenia.

UWAGA!

,Jwaga” oznacza wazne informacje na temat instalacji, obstugi i konserwac;ji, ktore
nie sg bezposrednio powigzane z zagrozeniem bezpieczenhstwa.

21.2 Podzespoly z oddzielnymi instrukcjami obstugi

Do nastepujgcych podzespotéw dotgczono oddzielne instrukcje obstugi. Aby uzyskaé
okreslone informacje na temat tych podzespotéw, nalezy przeczyta¢ odpowiednie instrukcje
obstugi!

» Zespot odzyskiwania topnika: OPC Super
» Zbiornik cisnieniowy topnika: A6 TPC 75
* Filtr pytu: PAK 20
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2.2 Opis

T
I
El—
1. Zbiornik na topnik 5. Zespot odzyskiwania topnika OPC
Super

o

2. Przewdd elastyczny Filtr pytu PAK 20
3. Zbiornik cisnieniowy topnika TPC 75 7. Centralka sprezonego powietrza
4. Dysza ssawna

2.3 Opis dzialania

Zbiornik cisnieniowy topnika A6 TPC 75 (3) jest podigczony do zasilania sprezonym
powietrzem poprzez zawor regulatora ustawiony na zakres cisnienia od 2 do 4 baréw. Moze
on by¢ odpowietrzany przez zawor wylotowy.

Topnik ze zbiornika cisnieniowego (3) jest przenoszony sprezonym powietrzem do leja
samowytadowczego (1), ktéry jest zamontowany na automacie spawalniczym.

Zawory leja samowytadowczego topnika (1) sg obstugiwane recznie, ale mogg by¢
przystosowane do obstugi pneumatyczne;.

Nadmiar topnika jest odsysany poprzez dysze (4) i przewdd elastyczny (2) do zespotu
odzyskiwania topnika OPC Super (5) i przenoszony z powrotem do leja samowytadowczego

(1).

Zuzel i pyt sg oddzielane. Pyt jest gromadzony w zasobniku (6) z wykorzystaniem filtra pytu,
zas$ zuzel jest gromadzony w koszu siatkowym ponizej zespotu odzyskiwania topnika (5).

FFRS Basic/Super -7 - © ESAB AB 2020



2 OPIS TECHNICZNY

3—
24 Dane techniczne
FFRS Basic/Super
Maks. cisSnienie robocze 0,6 MPa

Normalne cis$nienie robocze

0,4, 0,5, 0,6 MPa

Natezenie przeptywu powietrza
(Podstawowe)

175, 225, 250 I/min

Natezenie przeptywu powietrza (Super) 225,
270, 300 I/min

225, 270, 300 I/min

Maks. wysokos¢ ssania (Podstawowa)

0,8 m

Maks. wysokosc¢ ssania (Super)

1,0,1,2,1,4m

Natezenie hatasu A (praca na biegu jatowym)

78 dB (A)

Natezenie hatasu A w trakcie spawania

74 dB (A)

FFRS Basic/Super
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3 INSTALACJA

Informacje na temat montazu, podnoszenia i instalacji ci$nieniowego zbiornika topnika A6
TPC 75 — patrz instrukcja obstugi 443 408.

Informacje na temat montazu zbiornika topnika — patrz "RYSUNEK ZWYMIAROWANY",
strona 13
System topnika

Uktad topnika FFRS jest przeznaczony do stosowania z roznymi typami zmechanizowanych i
zautomatyzowanych systeméw spawalniczych ESAB, takich jak szynowe automaty
spawalnicze oraz stupowysiegniki spawalnicze.

Wszystkie elementy sktadowe uktadu muszg byc¢ solidnie zamocowane do fundamentu lub
do innych czesci maszyny.

Zbiornik na topnik

Lej samowytadowczy z zamocowaniami jest przeznaczony do montowania na automatach
spawalniczych A2 i A6 ESAB.

Wysokos¢ ssania

W przypadku gdy uktad ma by¢ uzytkowany przy wysokoséci ssania i dtugosciach przewodéw
elastycznych wiekszych niz dostarczane standardowo, prosimy o uprzednie skonsultowanie
sie z ESAB, aby zapewni¢ zadowalajgcg prace urzadzenia do obstugi topnika.

Sprezone powietrze

Doprowadzane sprezone powietrze musi by¢ czyste i suche, a jego maksymalne ci$nienie
robocze moze wynosi¢ 0,6 MPa (temperatura rosy -30°C).

WAZNE! Nalezy dopilnowaé, aby wszystkie potgczenia instalacji sprezonego powietrza byty
doktadnie zamontowane.

FFRS Basic/Super -9. © ESAB AB 2020
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4.1 Przed rozpoczeciem spawania

1. Sprawdzi¢, czy topnik znajdujacy sie w leju samowytadowczym topnika (1) oraz w
ci$nieniowym zbiorniku topnika (3) jest we wtasciwym gatunku oraz czy jego ilo$¢ jest
wystarczajgca.

° UWAGA!
Topnik musi by¢ suchy.

O ile to mozliwe, unika¢ uzywania topnika aglomerowanego na zewnatrz
budynkoéw lub w warunkach wysokiej wilgotnosci.

N

Y/
-/

2. Sprawdzi¢ czy zaden z przewoddw elastycznych nie jest uszkodzony i czy sg one
prawidtowo podtgczone.

3.  Wyregulowac cisnienie powietrza na zgdang wartos¢ za pomocg filtroregulatora na
cisnieniowym zbiorniku topnika (3), tak aby mozliwe byto przenoszenie topnika do leja
samowytadowczego topnika (1).

o Nie wolno dopusci¢ do wyczerpania sie zapasu topnika w zbiorniku
cisnieniowym topnika, poniewaz topnik znajdujacy sie w przewodzie
elastycznym zostanie wydmuchniety do leja samowytadowczego topnika (1),
tworzgc nadmiar pytu.

o Do ciggtej pracy zaleca sie stosowanie urzagdzenia nadzorowania poziomu.

FFRS Basic/Super -10 - © ESAB AB 2020
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4. Jezeli powietrze w pomieszczeniu ma wysokg wilgotnosé, podtgczy¢ zespdt osuszania
powietrza (A6 CRE 30/ A6 CRE 60) przed zbiornikiem cisnieniowym.
o Nalezy pamietac ze wilgotno$¢ powietrza bedzie zmienna w zaleznosci od pory
roku.

UWAGA!

Wilgotne powietrze doprowadzi do zawilgocenia topnika, co spowoduje
porowatosé¢ spoiny.

5. Przed napetnieniem topnikiem odpowietrzyé zbiornik cisnieniowy topnika (3),
wykorzystujgc zawor przewidziany w tym celu.
o Nie napetnia¢ topnika do poziomu wyzszego, niz 100 mm ponizej pokrywy
zbiornika.
6. Topnik moze by¢ przenoszony do leja samowytadowczego topnika przez:
o podniesienie zespotu odzyskiwania topnika (5) z leja samowytadowczego
topnika (1) lub
o uruchomienie zespotu odzyskiwania topnika (5) i odessanie topnika
7. Ustawic¢ koncowke dyszy topnika nad spawem na wysoko$ci zapewniajgcej
dostarczenie prawidtowe;j ilosci topnika.
o Warstwa topnika powinna by¢ wystarczajgco gruba, by zapobiec penetraciji tuku.

4.2 Po zakonczeniu spawania
1.  Wytgczyc zasilanie cisnieniowego zbiornika topnika (3) sprezonym powietrzem.
2.  Odpowietrzy¢ cisnieniowy zbiornik topnika.
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5.1 Informacje ogdline

» Codziennie sprawdzac¢ czy zaden z przewodow elastycznych nie jest uszkodzony, a
wszystkie potgczenia pewnie wykonane.
Nieszczelne potgczenia lub przewody elastyczne pogorszg parametry odsysania i
spowodujg zanieczyszczanie powietrza i urzgdzenia.

* Regularnie czysci¢ wszelki rozsypany topnik, aby zapobiec przenoszeniu pytu
zawieszonego do powietrza.

*  Wymienia¢ worek filtra w zasobniku filtra pytu, gdy jest do potowy wypetniony pytem. W
przypadku pracy ciggtej, okoto raz na tydzien.

+ Cisnieniowy zbiornik topnika A6 TPC 75 — patrz instrukcja obstugi 0443 408 xxx.

+ Zespdt ssacy topnika OPC Super — patrz oddzielna instrukcja obstugi.

5.2 Zamawianie czesci zamiennych z listy

Czesci zamienne mozna zamawiac u najblizszego przedstawiciela firmy ESAB: patrz
ostatnia strona tego dokumentu. Przy sktadaniu zamowienia nalezy podac typ maszyny i
numer seryjny, jak rowniez oznaczenie i numer czesci zamiennej podany na liscie czesci
zamiennych. Utatwi to wysytke i zapewni otrzymanie odpowiedniej czesci.
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Zbiornik na topnik 101
Waga 3,5 kg
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